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CAIET DE SARCINI
pentru achizitia serviciului :

“Tratamente termice si incercdri distructive pe probe sudate
in vederea autorizarii ISCIR a sudorilor din cadrul Uzinei de Reparatii ”

1.0OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI

Obiectul prezentului caiet de sarcini 7l constituie obligatiile si raspunderile ce revin
ofertantilor in vederea atribuirii contractului de servicii, care are ca obiect:
“Tratamente termice si incercari distructive pe probe sudate in vederea autorizarii
ISCIR a sudorilor din cadrul Uzinei de Reparatii ”

2. NECESITATE SI OPORTUNITATE

Lucradrile de sudare la instalatile sub presiune si de ridicat din cadrul
ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A. sunt efectuate de catre sudori autorizati
conform PT ISCIR CR 9 -2013 care face referire la: autorizarea sudorilor care executa
lucrari de sudare la instalatiile sub presiune si la instalatiile de ridicat, in otel, aluminiu,
aliaje de aluminiu gi polietilena de inalta densitate ( PE-HD ).

Probele sudate sunt testate distructiv conform anexa nr. 9 ( examinarea si
incercarea probelor de otel, aluminiu si aliaje de aluminiu ) din PT ISCIR CR 9 -2013 in
laboratoare care au fost evaluate de catre ISCIR pentru stabilirea capabilitafii tehnice
pentru fiecare domeniu de incercare.

Conform art. 25, pct 3 din PT ISCIR CR 9 -2013, probele sudate se incearca
distructiv numai dacé la incercérile nedistructive se obtin rezultate care se incadreaza in
criteriile si nivelurile de acceptare al discontinuitatilor din referentialele specifice fiecarei
metode de examinare.

3. DATE GENERALE referitoare la probele sudate ce vor fi supuse controluiui
distructiv.

In tabelul 3.1. sunt prezentate tipodimensiuni de teava din oie! ( conform SR EN
10216-2+A2 ) din care vor fi confectionate probele sudate, procedeul de sudare si tipul
de imbinare:



Tabelul nr. 3.1.

Calitate teava

Nr. Dimensiune
2y - Ec;\lnqoc;; - [mm] Procedeu sudare Tip imbinare
0 1 2 3 4
1 P 265 GH ®424*5 311 - sudare oxiacetilenica
2 13 CrMo 4-5 $©60.3*6.3 111 — sudare cu arc electric B
3 | X10CrMoVNb9.1 [ ®42.5* 5 141 —sudare WIG (Wolfram Inert Gas)
4 | 11crMo9-10 ©603*63 141+ 111 — sudare WIG (Wolfram Inert Gas)+ kapiasap
: ] sudare cu arc electric _
LS X10CrMoVNDb9.1 | ® 219.3* 16 141+ 111 — WIG + sudare cu arc electric

4. CONTINUTUL SERVICIILOR

Serviciul se va executa in conformitate cu PT ISCIR CR 9 -2013 si a normelor
standard aplicabile iar in cadrul serviciului vor fi efectuate urmatoarele lucrari:
4.1.  Tratament termic ( preincalzire si detensionare ) pentru 2 ( doua )
Tmbinari sudate conform pozitiei 5 din tabelul 3.1.
4.2.  Tncercari mecanice pe epruvete confectionate din probele sudate
4.2.1. Incercarea la indoire transversald - imbinare CAP la CAP:;
maxim 148 epruvete;
4.2.2. incercarea la rupere tehnologicd - mbinare CAP la CAP:
maxim 74 epruvete.
Observatii :

» Tratamentul termic se va efectua conform diagramei ( temperatura — timp ) de
tratament ce va fi pusa la dispozitia furnizorului de servicii de catre RTS — Uzina de
Reparatii ELCEN.

» Dupa finalizarea tratamentului termic, furnizorul de servicii va efectua un control de
duritate pe MB ( material de bazad ), MD ( material depus ) si ZIT ( zona influentata
termomecanic ), iar rezultatele vor fi comparate cu figa de omologare si cu criteriile de
admisibilitate din PT ISCIR si normele standard aplicabile.

» Pentru fiecare tratament termic efectuat, furnizorul de servicii va preda ELCEN
diagrama extrasa din dispozitivul de inregistrare a instalatiei de T.T. ( tratament termic )
si buletinul de efectuare a testului de duritate.

» Pentru efectuarea lucrarii, furnizorul de servicii va utiliza personal specializat in
lucrari de tratamente termice si instalatie adecvata.

» Epruvetele pentru testele de control distructiv, vor fi confectionate in cadrul
ELECTROCENTRALE BUCURESTI S.A. pe baza desenelor de executie puse la
dispozitie de catre potentialul furnizor de servicii .

» Desenele de executie vor confine toate informatile tehnice necesare pentru
confectionarea corespunzatoare a epruvetelor.

» Epruvetele confectionate vor fi predate furnizorului de servicii ( dupad o atentd
verificare a fiecarei epruvete ), pe baza unui proces verbal de predare — primire.

» Dupa finalizarea incercarilor se vor emite buletine de incercéri ( sau alte documente
care atesta rezultatele incercarilor), in conformitate cu PT ISCIR CR 9-2013 si a
normelor standard aplicabile.

» Metode de verificare i conditii de acceptare (pentru incercdri distructive pe
probe sudate) conform art. 25, din PT ISCIR CR 9 -2013; pct. 3; 8; 9; 10;11; 12;13; 15.

» Tratamentele termice si incercarile distructive (conform art. 25, pct. 15 din PT ISCIR
CR 9 -2013 ) se efectueaza in prezenta RTS -ului ( responsabil tehnic cu sudura) din
cadrul Uzinei de Reparatii — ELCEN.




5. DURATA TOTALA A PRESTARII SERVICIULUI este de 15 zile calendaristice,
de la predarea epruvetelor, iar pentru tratamentul termic se va comunica (in timp util)

furnizorului de servicii, data efectuarii probelor practice a sudorilor, pentru desfagurarea
corespunzatoare a acestei actiuni.

6. NUMARUL DE EXEMPLARE in care se intocmeste documentatia ( buletinele

de incercari gi diagrame de tratament termic ) : 2 exemplare + 1 exemplar pe suport
electronic.

7. OFERTA FINANCIARA

VALOAREA OFERTEI FINANCIARE va fi defalcaté pe fiecare serviciu, conform
LISTEI DE CANTITATI DE SERVICII - Anexa 1. la C.S.

Nota :

Se vor deconta numai serviciile realizate efectiv, in conformitate cu Anexa nr. 1., la
prezentul C.S.

8. CONDITII DE REALIZARE A SERVICIILOR

8.1. In vederea intocmirii ofertei tehnico — economice, ELECTROCENTRALE
BUCURESTI S.A. - Uzina de Reparatii va pune la dispozitia posibililor ofertanti ( /a sediul
Uzinei de Reparatii, din str. Releului, nr. 2, sector 3 - tel. 021/2752344), informatii tehnice
referitoare la achizitia serviciului;

8.2. Unitatea care efectueaza tratamentele termice si Tncercérile distructive,
trebuie sa prezinte: autorizatii / atestate / procese verbale de evaluare capabilitate
tehnica a laboratorului de examindri distructive de céatre ISCIR (valabile), pentru servicii
specifice, respectiv: Proces verbal de verificare tehnica, emis de catre ISCIR, privind
evaluarea capabilitatii tehnice a laboratorului care efectueaza examinari distructive,
evaluare efectuata in conformitate cu PT CR 6 — 2010, sau altele echivalente;

8.3. ATESTAT ISCIR - Personal tehnic de specialitate, responsabil tehnic pentru
examindri distructive ( RTED - conform Ordinului Inspectoratului de Stat ISCIR nr.
165/2011 i PT CR 6 -2013;

8.4. Certificat de atestare ca tratamentist termic pentru personalul care deserveste
instalatia de tratament termic.

8.5. Documentatia ce face obiectul acestui serviciu trebuie sa respecte prevederile
actelor normative n vigoare, standarde, cataloage de produse, etc.

8.6. Documentatia se va elabora Tn regim de asigurare a calitatii. Prestatorul va
face dovada certificarii sistemului de management al calitati, in conformitate cu
standardul SR EN ISO 9001 / 2008, sau altele echivalente.

8.7. Documentatia rezultatd in urma testelor de laborator va fi supusa avizarii
C.T.E. - ELECTROCENTRALE BUCURESTI. S.A.

Sef Serviciul Tehnic roductie

Elaboratori:
Irina Popesc
loan Irirn%

Data: 31.05.2021
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